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Wir entwickeln Projekte fur verschiedende
Branchen. Von der Pharma- und Medizin-
technik Uber technische Reinr&ume fir
die Elektronik- oder Raumfahrtbranche
bis zur Halbleiterindustrie. Die Aufgaben-
stellungen sind so breit gestreut wie das
Produktsortiment, das in diesen Reinrdu-
men hergestellt wird. Alle Projekte haben
Gemeinsamkeiten, wie zum Beispiel der
Dauerbetrieb und die komplexen Produk-
tionsabldufe.

Auch steht bei allen der Schutz des

Produkts durch die Produktionsumgebung
im Vordergrund.

Reinraum Grundlagen
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Aesculap
Tuttlingen,
Benchmark
Factory

GMP vs ISO 14644

In technischen Reinr&umen, die sich entweder nach den
Vorgaben der ISO 14 644 oder nach kundenspezifischen
Anforderungen richten, steht ebenfalls der Schutz der
Produkte und Prozesse im Vordergrund. Hier ist vor allem die
Zusammenarbeit mit der Qualitdtssicherung des Kunden
entscheidend, um die Ziele des Planungsprozesses zu
definieren, und deren Erreichung regelmaRig zu Gberprifen.

Grundlagen

Produkt-Projekt

Diese Anforderungen miissen zum Start des Projekts geklart
werden, da sie die Rahmenbedingungen fir das Projekt
definieren. Dies hat Auswirkungen auch auf die Standort-
wahl, die Konstruktion, die haustechnischen Anlagen, die
Raumstruktur im Inneren des Gebd&udes, und die Zusammen-
setzung des bendtigten Projektteams.

Stickzahlen

Rohmaterialien /l\ — Partikel
Support N\, Temperatur &
Flachen \_ _/ Feuchte
Mikrobiologie \l/ Schwingungen

AMC
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Anforderungen

Die individuelle Herausforderung besteht in den projektspe-
zifischen Anforderungen. Seien es Hygieneanforderungen
und sterile Umgebungen in der Wirkstoffherstellung und die
Auswirkungen daraus auf die Oberfléchen, Abldufe und
Detailausbildungen. Oder die komplexe Medienversorgung
einer Halbleiterfabrik, die ihre eigenen Anforderungen an
das Gebdude und die Prozesse mit sich bringt. Auch kann
sich die Stabilitét und Ausfallsicherheit des Reinraums als
ein entscheidendes Kriterium fir ein Projekt entwickeln.
Wichtig ist, dass das Projektteam die Anforderungen er-
kennt, dokumentiert und aus ihnen geeignete MalRnahmen
ableitet und in der Planung umsetzt.

Koordination

Die Umsetzung der Planung gelingt nur durch konsequente
Koordination im virtuellen 3D Modell. So werden Konflikte
frihzeitig erkannt und kdnnen wéhrend der Planung be-
hoben werden. Hier ist es wichtig, zu Beginn des Projekts die
Rahmenbedingungen und Abl&ufe im Team abzustimmen
und im BIM Abwicklungsplan (BAP) festzuhalten.

Ebenso missen die Anforderungen des Kunden an das
3D Modell und die dahinterliegende Datenstruktur abge-
stimmt und dokumentiert werden, da eine Anderung

der Anforderungen im laufenden Projekt nur sehr schwer
implementiert werden kann.

«
Airbus
Immenstaad, ITC
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CUB

Central Utility Building
Energiezentrale

Grey Sub FAB,
Medienversorgung

und Logistik

Clean Sub FAB
und Umkleiden/
Sozialbereiche

Reinraum, Plenum

I und Personal- /

Materialschleusen

Luftungszentrale
und Abluftbe-
handlung

Gebdudemodell

Zu Beginn des Projekts werden die funktionalen Zusam-
menhdnge in Grafiken und einfachen Geb&udemodellen
visualisiert und in ihren Zusammenhd&ngen Uberprift.
Dadurch werden Strukturen erkennbar und die Konfiguration
des Reinraums in Bezug auf seine Neben- und Support-
flédchen verdeutlicht. In dieser Phase wird auch der
Personal- und Materialfluss entwickelt und optimiert.

Flexibilitat.

Far ein gelungenes Reinraum Projekt ist es wichtig, dass bei
der Planung zukinftige Anderungen ermdglicht werden.
Produktionsprozesse sind sténdig im Wandel und werden
optimiert. Das Gebé&ude muss dies ermdéglichen.

Dazu gilt es, Festpunkte wie Treppenhduser und tragende
Bauteile so anzuordnen, das sie die Flexibilitét nicht ein-
schrdnken. Auch ist bei der Konzeption des Brandschutzes
auf spétere Anderungen zu achten. In der Haustechnik und
der MedienerschlieBung gilt es, Reserven, Redundanzen und
Flexibilitdt zu erméglichen, so dass agil auf Veréinderungen
reagiert werden kann.
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Reinraum

Struktur und Geometrie

«
Reinraumausbau
in Minchen

Nachdem die funktionalen Zusammenh&nge und die grund-
legende Raumkonfiguration erarbeitet wurde, gilt es die
Raumgeometrien festzulegen. Hier ist vor allem die lichte I
Raumhohe des Reinraums ausschlaggebend. Die Abldufe
im Betrieb und auch Wartungs- und Reinigungsanforder-
ungen sind zu bericksichtigen. Weiterhin spielen funktionale
Aspekte wie z.B. Hebezeuge eine wichtige Rolle. All dies

hat Auswirkungen auf die Rohbauhdhen, die im Gebé&ude
geplant werden muissen. In einem friihen Projektstadium
werden Regelschnitte generiert, um den Platzbedarf von
Technik, Sicherheit, Wartung und Produktion abzubilden.
Insbesondere Projekte im Bestand erfordern eine kritische
Betrachtung.

Raumgeometrie I I
]

Da sich die Summe der Anforderungen an die Raumgeo-
metrie aus den oben beschriebenen Aspekten zu einer
benétigten Gesamthéhe addieren kann, ist das in Bestands-
gebduden unter Umst&nden ein K.O. Kriterium flr das
Projekt. Hier missen Kompromisse gefunden werden, um ein
Projekt méglich zu machen. Da gilt es mit allen Beteiligten
die Minimalziele zu definieren, um daraus einen Lésungs-
ansatz zu formen.
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Pharmaindustrie c
Energiezentrale

mit WFI-Tank

B.Braun LIFE | |
Melsungen I

Gebdude zur Herstellung von Infusionsbeuteln
Rein- und Sauberréume Klasse E und C ca. 16.000 m?
Biro- und Sanitérbereiche Energiezentrale BGF ca. 31.000 m?
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Medieninstallation

SWir blicken immer aus der Produktsicht

. im Technik-
auf den Reinraum und machen aus den geschoss
Produktanforderungen unser Konzept.”

Lukas Holzinger, Geschdaftsfiihrender
Gesellschafter der RSE+
Architekten Ingenieure GmbH
'(I'_echnikgeschoss
oberhalb der
Produktion
|
I_
_I
Gedienbrﬂcke
zum Ansatz

und Einwaage
Gebdude




Halbleiterindustrie <
Querschnitt und

Lageplan
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Halbleiterproduktion mit Ballroom Konzept
Reinrdume der Klassen ISO 5 und 3 BGF ca. 34.600 m?

Reinraum 29/30 W




- Reinraum

-

Raumfahrt <

Airbus ITC
Immenstaad
Eingangsfassade

Airbus I
Immendingen I

Gebdude zur Satellitenintegration:

Integrationshalle ca. 2.500 m? SO 8 und ISO 5
Reinraum Héhe bis 18 m, zusétzliche ISO 8 und ISO 5
Reinrdume zur Komponentenfertigung, Gesamtfldche
aller Reinraumbereiche ca. 4.700 m?, BGF ca. 12.000 m?
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,Uns geht es vor allem darum, dass
der Mitarbeiter, der wdhrend seiner
Arbeitszeit in einem Reinraumanzug
steckt, in seinen Pausen oder auch

im Umkleidebereich eine ansprechende
Umgebung vorfindet.”

Lukas Holzinger, Geschdaftsfihrender
Gesellschafter der RSE+
Architekten Ingenieure GmbH
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Personalschleuse

— mit Ubersteig-
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Verantwortungsvolle
Arbeitswelten gestalten.
Das ist unser Antrieb.

100 Spezialisten. 18 Nationalitéten,
3 Standorte, 50 Jahre Erfahrung,
2.500.000 gebaute Quadratmeter.

Reinraum

Ihr Ansprechpartner:

Lukas Holzinger,

Geschaftsfuhrender Gesellschafter
der RSE+ Architekten Ingenieure GmbH
plant seit rund 20 Jahren Reinréume.
Seit diesem Jahr ist er sowohl neuim
Vorstand des Deutschen Reinraum-
instituts als auch in der Strategiekom-
mission der Fachmesse Cleanzone.

T +49 (0) 711 286 995-0
architekten@rse.plus

Kontakt




